Pimli Birlestirmeler



Pimler Makine Parcalarinin karsilikl
konumlarimi tespit edip emniyete alan makine
elemanlaridir. Pimli birlestirmeler ¢oziilebilen
birlestirmeler gurubuna girer. Parcalar: siki bir
sekilde birlestirir. Karbonlu ¢elik yada yay
celiklerinden yapilir




Pimler TS 2337 ve TS 1024’e gore
Olcli ve sekil bakimindan
standartlastirilmislardir.



Pim Cesitleri

*Diiz sertlestirilmemis pim

¢ Diiz sertlestirilmis pim

¢ Diiz i¢ vidali pim

¢ Diiz kertikli pim

¢ Diiz ucu basamakl kertikli pim
¢ Diiz ortas1 kertikli pim

¢ Diiz basa dogru kertikli pim

¢ Diiz ortaya dogru kertikli pim
*Diiz yari kertikli boyunlu pim
*Diiz yuvarlak bagl kertikli pim
*Diiz havsa bash kertikli pim

*Sade pim

¢ Vidaly, vidali kismi sabit pim
¢ Vidali, konik kismi sabit pim
e I¢ vidali pim

* Kertikli pim

*Centikli pimler
*Catal masali (gupilya) pimler



A-Silindirik pimler:

TS 2337/1'de standart sekli ve oOlctileri verilen
silindirik pimlerin Sekil 1.23'de standart
gosterilisi ve Olculeri gosterilmistir

Serlestinimemis celikten ve ostenitik Serlestiriimiz celikten ve martensitik
pasfanmaz gelikten paslanmaz celikten

Anma gapr d= 10 mm, anma boyu I= 30mm olan, serflestiriimemis gelikten imal edilmig tolerans sinifi mé olan
silindirik pimin gosterilisi
Silinlirik pim TS 2337/1 EN IS0 2338- 10m6x30-A-Fe




B- Konik pimler:

TS 2337/12'de standart koniklik ol¢tisiinde
yapilirlar. Sekil 1.24'de ise standart ol¢uleri
verilmistir.




Centikli pim:
Genellikle merkezleme islerinde kullanilirlar.

Silindirik ve konik olarak yapilirlar ve gevrelerinde ti¢
adet centik vardir.

Pim 5 x50 TS 2337/16 Pim 5 x 50 TS 2337/14



Gupilya :

Titresimli calisan makinelerde, somunlarin
kendiliginden ¢oziilmesini, perno ve ayar
bileziklerinin ekseni boyunca ¢ozilmesini emniyete
almak amaciyla kullanilan standart

makine elemanlaridir




KOPILYANIN MONTAJ RESIMLERI

Pemo icin Ta¢h somun i¢m

Somun 1¢in

Onerilen tek gorimiiglii montaj resimleri




